
ฐานฟอยล์  PPP®

ใบมีดสำหรับปรุและไดคัท

แบบงานสำหรับไดคัท

ใบมีดปั๊มเส้นและแผ่นรองเส้นปั๊ม

แผ่นรองแบบ PPP®

แผ่นรองปรุหรือไดคัท (โพลีเอสเตอร์)

แผ่นรองปรุหรือไดคัท 

แบบงานปั๊มนูนและยางรองแบบปั๊มนูน

1

อุปกรณ์ PPP®



2
การประยุกต์ใช้อุปกรณ์บนเครื่องพิมพ์

ปลดแรงกด ถอดผ้ายาง 
และชุด 

ติดตั้งแผ่นรองอุปกรณ์ PPP®

ใส่ฐานฟอยล์ PPP® ด้านหัว

ใส่ฟอยล์ PPP® ด้านท้าย



3
อุปกรณ์แผ่นรองบนโมกดพิมพ์

ทำความสะอาดโมกดพิมพ์ 
แล้วลอกกระดาษแผ่นรอง

 

ติดลงบนโมกดพิมพ์

ติดลงบนโมกดพิมพ์

ป้องกันการหลุดโดยใช้เทปกาว



วัดขนาดของงานพิมพ์
กำหนดตำแหน่งปรุหรือไดคัท

ติดใบมีดปรุหรือไดคัท

ถ่ายทอดตำแหน่งปรุหรือไดคัท
สู่ฐานฟอยล์ PPP®

ติดแม่แบบไดคัท

4
การใส่แบบปรุ และไดคัท และแม่แบบ



5
การตรวจเช็คอุปกรณ์ปรุหรือไดคัทและ

เพิ่มแรงกด

การตรวจแก้ให้ถูกต้อง

ตรวจเช็คงาน

ปรับแต่งใบมีดปรุหรือไดคัท



ตรวจเช็คงานพิมพ์

ป้องกันใบมีดปรุ หรือไดคัท
โดยใช้เทปกาวปิดป้องกันการหลุด

พิมพ์งาน

ผู้ใช้หลักของอุปกรณ์ PPP®

6
พิมพ์



1
อุปกรณ์ PPP®

แบบงานบนฟอยล์ PPP®

การสร้างแม่แบบจาก EPS 

ใบมีดสำหรับปรุ และ ไดคัท

แผ่นรองปรุหรือไดคัท (โพลีเอสเตอร์)

แผ่นรองแบบ PPP®

แบบงานตามความต้องการของลูกค้า

แม่แบบ ไดคัท

แผ่นรองปรุหรือไดคัท(แผ่นโลหะ)



2
การประยุกต์ใช้อุปกรณ์บนเครื่องพิมพ์

ปลดแรงกด ถอดผ้ายางและชุด

ติดตั้งแผ่นรองอุปกรณ์

ใส่อุปกรณ์ฐานสำหรับใส่แบบ

ใส่อุปกรณ์ฐานสำหรับ 



3

อุปกรณ์แผ่นรองบนโมกดพิมพ์

ทำความสะอาดโมกดพิมพ์
แล้วลอกกระดาษแผ่นรอง

ติดลงบนโมกด

ติดลงบนโมกดพิ

ป้องกันการหลุดโดยใช้เท



4
การใส่แบบปรุ และไดคัท และแม่แบบ

ติดใบมีดปรุ

ติดแม่แบบไดคั

ติดใบมีดผ่า

ติดแบบงานบนฟอยล์ PPP®



5
การตรวจเช็คอุปกรณ์ปรุ หรือไดคัท และแม่แบบ

เพิ่มแรงกด

ตรวจเช็คงาน

การตรวจแก้ให้ถูกต้อ

ตรวจเช็คงา



พิมพ์งา

แบบงานบนฟอยล์ PPP®

ป้องกันใบมีด หรือไดคัทโดย

ผู้ใช้หลักของอุปกรณ์ PPP®

6
พิมพ์
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